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โครงการความร่วมมือผลิตกระสุนขนาด 30 มิลลเิมตร 

1. ความเป็นมาของโครงการ 
  ปัจจุบันกระสุนขนาด 30 มม. มีการใช้งานทั้งในกองทัพบก กองทัพเรือ และกองทัพอากาศ โดย
กองทัพบกมีการใช้กระสุนขนาด 30 มม. ร่วมกับยานเกราะ BTR 3E-1 ซึ่งประจ าการอยู่ในกองพลทหารราบและ
กองพลทหารม้า กองทัพเรือใช้กับปืนเรือตรวจการณ์ใกล้ฝั่ง เรือตรวจการณ์ไกลฝั่ง และเรือฟริเกต  ส่วน
กองทัพอากาศใช้กับปืนใหญ่ต่อสู้อากาศยานเมาเซอร์ (Mauseur) โดยทั้ง 3 เหล่าทัพ มีความจ าเป็นต้องใช้กระสุน
ขนาด 30 มม. ทั้งในด้านยุทธการและการฝึกซ้อมรบทางทหาร เพ่ือให้เกิดความช านาญในการใช้อาวุธ และเพ่ือ
เตรียมความพร้อมรบตามหลักนิยมของกองทัพ ซึ่งมีความต้องการกระสุนจ านวนไม่น้อยกว่า 80,000 นัดต่อปี ซึ่ง
กระสุนดังกล่าว หากมีการน าเข้าจากต่างประเทศจะมีราคาสูง เนื่องจากบริษัทผู้ผลิตในต่างประเทศไม่ได้เปิด
สายการผลิตกระสุนชนิดนี้แล้ว หากมีการจัดหาจากต่างประเทศจะได้กระสุนที่เก่ามาใช้ และเมื่อน ากระสุน
ดังกล่าวมาใช้ยังพบว่าประสิทธิภาพไม่ดีเท่าที่ควร  
  สถาบันเทคโนโลยีป้องกันประเทศ หรือ สทป. ในฐานะหน่วยงานที่มีบทบาทส าคัญในการวิจัยพัฒนา 
รวมถึงการส่งเสริมพัฒนาความสัมพันธ์ การสร้างเครือข่ายความร่วมมือกับส่วนราชการและเอกชน จึงมีความ
พยายามผลักดันให้เกิดการวิจัยพัฒนาและผลิตกระสุนขนาด 30 มม. ที่ได้มาตรฐานเทียบเคียงกับมาตรฐานสากล
ขึ้นในประเทศ เพ่ือลดปริมาณการน าเข้าจากต่างประเทศ อีกทั้งยังเป็นการตอบสนองต่อนโยบายของ
กระทรวงกลาโหมในการพัฒนากิจการอุตสาหกรรมป้องกันประเทศ โดยการบูรณาการขีดความสามารถทั้งของ
ภาครัฐและเอกชน เพ่ือน าไปสู่การพ่ึงพาตนเองในการผลิตอาวุธยุทโธปกรณ์รายการที่จ าเป็น และยังสามารถท าให้
เกิดการจ้างงานในประเทศรวมถึงส่งเสริมอุตสาหกรรมที่เก่ียวเนื่องได้อีกด้วย  

2. วัตถุประสงค์  
2.1 วิจัยและพัฒนากระบวนการออกแบบ สร้างแบบ ประกอบ และการทดสอบประสิทธิภาพกระสุน 30 มม. ให้

ได้มาตรฐานเทียบเคียงกับมาตรฐานสากล เพ่ือให้ได้แบบทางวิศวกรรมที่เป็นมาตรฐาน และน าสู่สายการผลิต 
2.2 เสริมสร้างความร่วมมือระหว่างภาครัฐและเอกชนในการวิจัยและพัฒนาต้นแบบยุทโธปกรณ์ ส่งเสริม

ภาคอุตสาหกรรมป้องกันประเทศให้เข้มแข็งและเป็นรูปธรรมมากยิ่งข้ึน 
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2.3 การขับเคลื่อนยุทธศาสตร์ของ สทป. โดยเป็นการด าเนินโครงการที่มีความสอดคล้อง และวางรากฐานงานวิจัย
และพัฒนาตามแผนแม่บทเทคโนโลยียานรบและระบบอาวุธ เพ่ือเสริมสร้างพลังอ านาจแห่งชาติทางด้าน
วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี น าไปสู่สายการผลิตยุทโธปกรณ์ใช้เองภายในประเทศได้อย่างยั่งยืน 

3. ขอบเขตและระยะเวลาด าเนินโครงการ  
ขอบเขต 
1) แบบทางวิศวกรรม 2 มิติ แบบทางวิศวกรรมแสดงการประกอบ 3 มิติ เฉพาะชิ้นส่วนหลัก ส าหรับน าไป

วิจัยและพัฒนาต้นแบบกระสุน 30 มม. ที่เป็นมาตรฐานสู่สายการผลิต 
2) องค์ความรู้ในกระบวนการวิจัยและพัฒนา ออกแบบ สร้างต้นแบบ การตรวจสอบและควบคุมคุณภาพ 

และการทดสอบต้นแบบกระสุน 30 มม.    
3) ต้นแบบกระสุน 30x165 มม. และกระสุน 30x173 มม. ที่ได้รับการทดสอบและประเมินผลจากผู้ใช้ 

ระยะเวลา  2 ปี (พ.ศ. 2559 – 2560) 

4. แนวทางการด าเนินโครงการ    
  สทป. ด าเนินโครงการวิจัยร่วมกับกรมสรรพาวุธทหารเรือ (ภายใต้ MOU ระหว่าง สทป. และ ทร.) และ
บริษัท เนแรค อาร์ม อินดัสตรี จ ากัด (ภายใต้ MOA ระหว่าง สทป. และบริษัทฯ) ได้มีการประยุกต์ใช้กระบวนการ
วงจรการจัดการผลิตภัณฑ์ (Product Lifecycle Management - PLM) ส าหรับการผลิตต้นแบบกระสุนขนาด 
30 มม. เพ่ือให้ได้แนวทางการปรับปรุงพัฒนากระบวนการออกแบบ สร้างแบบ ประกอบ และการทดสอบ
ประสิทธิภาพเป็นไปตามมาตรฐานสากล 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 1 กระบวนการวงจรการจดัการผลิตภัณฑ์ (Product Lifecycle Management: PLM) 

 

กระบวนการสร้างแบบ/ออกแบบ/เก็บองค์ความรู้ 

ทดสอบกระสุนตามมาตรฐาน 
1. การตรวจสอบทางมิติและน้ าหนัก 

2. การทดสอบทางกลและส่วนผสมดนิส่ง 

3. การทดสอบขีปนวิธี 

4. การทดสอบความทนทานต่อสภาวะแวดล้อม 

หน่วยผู้ใช้ 5. ทดสอบการท างาน 
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  จากนั้นจึงท าการผลิตชุดต้นแบบกระสุน 30 มม. ที่ผ่านการพัฒนาปรับปรุงแล้ว เพ่ือส่งให้ผู้ใช้ที่มีความ
ต้องการ ทดสอบทดลองใช้งาน โดยฝึกอบรมการใช้งานให้แก่หน่วยผู้ใช้ พร้อมทั้งส่งมอบให้หน่วยผู้ใช้ที่เป็น
กลุ่มเป้าหมายน าไปทดลองใช้งาน และเก็บข้อมูลจากผู้ใช้ที่น าไปทดลองใช้ในพ้ืนที่ปฏิบัติงานจริง และน า
ผลทดสอบที่ได้มาปรับปรุงแก้ไขระบบต้นแบบให้ดี ซึ่งเมื่อจบขั้นตอนนี้แล้วระบบต้นแบบจะพร้อมเข้าสู่
สายการผลิตเพ่ือใช้งาน (Production Prototype)  

  กระบวนการวงจรการจัดการผลิตภัณฑ์ (Product Lifecycle Management - PLM) ของกระสุน 
30 มม. เริ่มจาก 1) การออกแบบเชิงแนวคิดและการออกแบบระบบกระสุน โดยก าหนดวัตถุประสงค์หลักในการ
ใช้งานเป็นกระสุนส าหรับการฝึก และก าหนดรายละเอียดระบบงานย่อย (System Breakdown) ที่ระบุถึง
ส่วนประกอบต่าง ๆ ของกระสุนและการท างาน พร้อมศึกษากระบวนการ และขั้นตอนการผลิต  จากนั้นจัดท า
ข้อก าหนดหลักในการออกแบบ (Key Design) ของทั้งระบบ  

ตารางที่ 1 ส่วนประกอบย่อยของกระสุน 30 มม. 
ส่วนประกอบ ส่วนประกอบย่อย การท างาน 

 หัวกระสุน   ใช้ท าลายล้างชีวิตและทรัพย์สิน 
ปลอกกระสุน  1. ฐานกระสุน 

2. ร่องขอเกี่ยวปลอก  
ท าหน้าที่เป็นตัวรวบรวม ส่วนประกอบย่อย
ของปลอกกระสุน เอาไว้ด้วยกัน 

ดินขับ   เป็นสารเคมีที่มีคุณสมบัติติดไฟได้ง่าย ดินปืน
เมื่อติดไฟจะท าให้อากาศขยายตัว เกิดแรงดัน
จ านวนมาก เพื่อส่งหัวกระสุนออกไปยัง
เป้าหมายที่ปลายกระบอก 

ชนวนท้าย 1. จอก บรรจุส่วนประกอบของชนวนท้าย 
2. ดินระเบิด เป็นวัตถุระบิดที่มีความไวสูง 
3. กระดาษ/ผ้าปิดหน้าดินเพื่อป้องกันไม่ให้
ดินระเบิดหลุดออกจากชนวนท้าย 
4. ทั่งเป็นตัวรับแรงกระแทกจากเข็มแทง
ชนวน  

ชนวนท้ายเป็นวัตถุระเบิดประเภทหนึ่งแต่มี
ขนาดเล็กมาก เกิดระเบิดเมื่อได้รับแรง
กระแทก ซ่ึงโดยปกติก็จะเป็นหน้าที่ของเข็ม
แทงชนวนภายในปืนที่มากระแทกเมื่อเราลั่น
ไกปืนนั่นเอง ประกายไฟจาก การระเบิดของ
ชนวนท้ายจะท าให้กินปืนเกิดการเผาไหม้เพื่อ
สร้างแรงดันส่งหัวกระสุนออกไปอีกต่อหนึ่ง 

ตารางที่ 2 คุณลักษณะของข้อก าหนดหลักในการออกแบบ (Key Design Specification) ของกระสุน 30 มม. 

  

หัวกระสุน 

ปลอกกระสุน 
ดินขับ 

ชนวนท้าย 
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2) ออกแบบพัฒนาและสร้างต้นแบบและหัวชนวน ได้จัดท าวิศวกรรมย้อนกลับกระสุนปืน 30 มม. ของ
ต่างประเทศโดยละเอียด (Detailed Design) ได้แก่ ปลอกกระสุน หัวกระสุน ดินขับ และชนวนท้าย 3) สร้าง
ต้นแบบและทดสอบ น าแต่ละส่วนมาสร้างและประกอบรวมกัน โดยน าไพรเมอร์อัดเข้ากับปลอก บรรจุดิน
ตามมมาตรฐาน และน าหัวชนวนประกอบเข้ากับปลอกกระสุนปืน 4) เริ่มสายการผลิต แบบ New Product 
Launch และ 5) Assy/Production (ระดับ Mass Production) 6) การใช้งานและการบริการ แบ่งเป็นการ
ทดสอบทดลองร้อยละ 0.5 และการใช้งานจริง 7) การท าลายหรือการน ากลับมาใช้ใหม่ แบ่งเป็นส่วนของผู้ผลิตใน
การจัดการเศษวัสดุที่เหลือจากการผลิต/การจัดการของเสียจากกระบวนการผลิต และส่วนของหน่วยงานที่สั่งซื้อ
ให้ยึดหลักความปลอดภัยในการขนย้ายตาม พ.ร.บ. โรงงานผลิตอาวุธเอกชน ปี 2550 

5. สรุป  
  การด าเนินงานที่ผ่านมา สทป. ได้ท าการรวบรวมขีดความสามารถของหลายหน่วยงานทั้งราชการและ
เอกชน ในการวิจัย/พัฒนากระสุน 30 มม. ปัจจุบันสามารถสร้างต้นแบบกระสุนขนาด 30 มม. ได้แล้ว โดยอยู่ใน
ขั้นตอนการทดสอบและประเมินสมรรถนะตามมาตรฐานซึ่งเทียบเคียงกับมาตรฐานสากล อาทิ เกณฑ์ NATO 
Standard, MIL-STD-1168, MIL-C-63982A (AR), NU Standard 0108.01 ส าหรับขั้นตอนต่อไปคือ การผลิต
ต้นแบบกระสุนที่ผ่านมาตรฐานแล้ว ให้หน่วยผู้ใช้ได้มีการทดลองใช้งาน (Mission test) โดยประโยชน์ที่ได้รับ
มากมายจากการด าเนินโครงการนี้ ได้แก่ การที่เหล่าทัพได้น ากระสุน 30 มม. ไปฝึกเสมือนการฝึกด้วยกระสุนจริง  
ตอบสนองภารกิจที่ส าคัญทางทหารเพ่ือเตรียมความพร้อมในการป้องกันประเทศ ส่งผลต่อความเชื่อมั่นของ
ผลิตภัณฑ์ เป็นกา้วส าคัญในการผลิตเชิงพาณิชย์ที่เกี่ยวข้องกับอุตสาหกรรมป้องกันประเทศ ท าให้เกิดการจ้างงาน
เพ่ิมข้ึน และยังเป็นการเพ่ิมผลิตภัณฑ์มวลรวมภายในประเทศ นอกจากนี้ ยังได้รับองค์ความรู้จากการผลิตกระสุน 
30 มม. และองค์ความรู้ด้านมาตรฐานของกระสุน 30 มม. ที่สามารถถ่ายทอดให้กับผู้ที่เกี่ยวข้องได้ อีกด้วย ซึ่งใน
อนาคตสามารถพัฒนาและขยายผลไปสู่การผลิตกระสุนขนาดอ่ืน ๆ ที่มีประจ าการอยู่ในกองทัพ  เป็นการช่วยลด
การน าเข้ากระสุนจากต่างประเทศ ลดการพึ่งพาจากต่างประเทศ ส่งเสริมให้เกิดการพึง่พาตนเองได้อย่างยั่งยืน 


